Tattoo-Maschinen-Steuerung (TATOS)

Bestuckungsplan

Karl-Heinz Domnick

Mit dieser Steuerung kénnen
Tatowiermaschinen ohne
mechanischen Kontakt betrieben und
gesteuert werden.

Die Steuerung erfolgt durch einen
Mikro-Controller mit entsprechender
Software.

Alle Einstellungen werden Uber 3 Potis
und 3 Taster vorgenommen.

Auf 5 Speicherplatzen kénnen
unterschiedliche Einstellungen abgelegt
werden.

Weiter Informationen unter
www.khdomnick.com/download.htm
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Schaltplan
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